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Automatization & Robotics
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ODKRYJ AUTOMATYZACIJE HAAS
ZMIENIACZE PALET HAAS

APL DO FREZAREK HAAS

APL DO TOKAREK HAAS

PODAIJINIK PRETOW HAAS

SYSTEMY ROBOTYZACIJI HAAS

CELE ROBOTYCZNE CNC ILERI

CELE ROBOTYCZNE ABB

ROBOTY WSPOLPRACUJACE - COBOTY ELITE ROBOTS
INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA ABPLANALP
STANOWISKA DEDYKOWANE ABPLANALP

BqgdZ na biezgco!
Sprawdzaj stale aktualizowangq oferte rozwigzan
automatyzacyjnych na dedykowanej stronie +Abplanalp
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FREZARKA % / Haas
OFFICIAL MFA1CI-I\IeEaT.gI]_

ROZWIAZANIE IDEALNE DO PRODUKCJI
WIELKOSERYJNEJ ORAZ OBROBKI
O DUZEJ ROZNORODNOSCI

Systemy paletyzacji sg idealne
do produkcji wielkoseryjnej
lub obrébki o duzej réznorod-
Nosci.

Palety mozna zaplanowac
indywidualnie, zgodnie z wyma-
ganiami priorytetu i kolejnosci,
co pozwala na obrébke czesci

o wysokim priorytecie w pierw-
szej kolejnosci lub czestsze
etapowanie.

Ukonczone palety sg auto-
matycznie zwracane do miejsca
przechowywania lub moga byc¢
sekwencjonowane do stanowiska
operatora, w celu natychmiasto-
wego roztadunku i ponownego
zatadunku.
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Haas
F1 Team
OFFICIAL MACHINE TOOL

3+1 ZMIENIACZ PALET

+ VF-2YT/SSYT, VM-2

- Wymiary palety: 762 x 457 mm
« Nosnosc palety: 340 kg

5+1 ZMIENIACZ PALET

- VF-4/SS

- Wymiary palety: 1213 x 517 mm
« Nosnosc palety: 340 kg

6+1 ZMIENIACZ PALET

« VF-2YT/SSYT, VM-2

- Wymiary palety: 762 x 457 mm
« Nosnosc palety: 340 kg

6+1 ZMIENIACZ PALET

- VC-400/SS

- Wymiary palety: 558 x 406 mm
« Nosnosc palety: 227 kg

Robotyczny system paletyzacji
Nosnosc palety: 21 kg

Wymiary palety: 210 x 210 mm
Liczba palet: 3-15

6+1 ZMIENIACZ PALET
« UMC-1250/SS - Maks. wymiary przedmiotu: @762 x 610 mm
« Nosnosc palety: 226,8 kg

10+1 ZMIENIACZ PALET

- UMC-500/SS - Maks. wymiary przedmiotu: @406 x 406 mm
« UMC-750/SS - Maks. wymiary przedmiotu: @406 x 533 mm
- UMC-1000/SS - Maks. wymiary przedmiotu: @406 x 533 mm
« Nosnosc palety: 90 kg

20+1 ZMIENIACZ PALET

« UMC-500/SS - Maks. wymiary przedmiotu: @203 x 420 mm
« Nosnosc palety: 90 kg

W PELNI ZINTEGROWANE ROZWIAZANIE
DO ZAUTOMATYZOWANEJ PRODUKCIJI

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej 7
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SYSTEMY
APL

AUTOMATYCZNY PODAIJNIK CZESCI HAAS
TO PROSTY | NIEDROGI SPOSOB
ZAUTOMATYZOWANIA PRODUKCJI CZESCI
| ZWIEKSZENIA PRODUKTYWNOSCI

Automatyczny podajnik czesci (APL), to prosty
sposo6b na automatyzacje produkcji czesci na
obrabiarkach Haas.

tatwy w uzyciu interfejs w sterowaniu Haas,
prowadzi uzytkownika przez prosty proces
konfiguracji krok po kroku, ktory ,uczy” ramie

APL jego pozycji i umozliwia petng automatyzacje
w ciggu kilku minut, zatadowujac i roztadowujac
czesci do obrébki bezobstugowe.

8 AUTOMATYZACJA W OBROBCE CNC



= Abplanalp FAULLe]V -y y[e)\']

Automatization & Robotics

APL DO FREZAREK % / Haas
i F1 Team

FFICIAL MACHINE TOOL

APL

« Maksymalny rozmiar czesci: 146 x 146 mm
» Maksymalna masa czesci: 4,5 kg
- Dostepne w: VF-1, VF-2, VF-2SS,

VF-2YT, VF-2SSYT, VM-2

Kompaktowy APL

« Maksymalny rozmiar czesci: 51 x 51 mm

« Maksymalna masa czesci: 1,4 kg

- Dostepne w: VF-2, VF-2SS, VF-2YT,
VF-2SSYT, VM-2, DTs, DMs, MM, SMM, DC-1

UMC APL

« Maksymalny rozmiar czesci: 125 x 125 mm
« Maksymalna masa czesci: 4,5 kg
. Dostepne w: UMC500/SS

LATWY W UZYCIU INTERFEJS SYSTEMU
STEROWANIA HAAS PROWADZI UZYTKOWNIKA
KROK PO KROKU PRZEZ PROSTY PROCES

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC 9
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APL DO TOKAREK % / Haas
: F1 Team

FFICIAL MACHINE TOOL

« Maksymalna
srednica przedmiotu:
@ 147 mm

- Maksymalna
dtugosc przedmiotu:
127 mm

« Maksymalna
masa przedmiotu:
4,5 kg

AUTOMATYCZNA LADOWARKA CZESCI HAAS
ZOSTALA ZAPROJEKTOWANA |1 ZBUDOWANA

DO UZYTKU W CENTRACH TOKARSKICH | LACZY SIE
BEZPOSREDNIO ZE STEROWANIEM HAAS

Automatyczna tadowarka czesci Haas, to prosty i niedrogi
sposob na zautomatyzowanie produkcji czesci i zwiekszenie
produktywnosci w centrach tokarskich Haas.

Obejmuje sterownik, zdalny uchwyt Jog Handle-Touch

i drzwi automatyczne, gdy jest zamawiana z maszyna.

Wymaga zdalnego uchwytu Jog Handle i drzwi automatycznych,
gdy jest zamawiana osobno. APL jest kompatybilny z opcja
przeciwwrzeciona, ale moze tadowac / roztadowywacé czesci

tylko z gtdwnego wrzeciona tokarki.

10 AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC
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TOKARKA % / Haas
PODAJNIK

y 4
PRETOW

« Obstugiwane
srednice pretow:
10-76 mm

« Maksymalna
dtugosc preta:
1219 mm

PODAINIK PRETOW HAAS TO PROSTY I NIEDROGI
SPOSOB NA AUTOMATYZACJE PRODUKCJI CZESCI
W CENTRACH TOKARSKICH HAAS

Podajnik pretéw Haas zostat zaprojektowany
i zZbudowany wytacznie do uzytku w centrach
tokarskich Haas i taczy sie bezposrednio ze
sterowaniem Haas.

Innowacyjna konstrukcja oparta na rolkach,
zapewnia fatwy dostep do tylnej czesci wrzeciona
tokarki, w celu szybkiej wymiany adaptera tulei

i zmiany srednicy preta. Wszystkie podajniki
Haas wyposazone sg rowniez w przystawke

do fazowania pretow.

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACJA W OBROBCECNC 11
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TOKARKI / FREZARKI

SYSTEMY

Haas
F1 Team
OFFICIAL MACHINE TOOL

ROBOTYCZNE

SYSTEM TYPU ,,WSZYSTKO W JEDNYM”

DO TWOJEJ MASZYNY!

PAKIET ROBOTA WSPOLPRACUJACEGO
HAAS

Zawiera wszystko, co jest potrzebne do uru-
chomienia bezposrednio ze sterowania Haas.
Poza cobotem, w zestawie znajduja sie
podwdjne chwytaki pneumatyczne, bariery
ochronne, tymczasowa podstawa montazowa,
stot czesci, stacja do obracania czesci oraz caty
niezbedny sprzet i kable.

12 AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC

PAKIETY ROBOTA

HAAS

W petni zintegrowane systemy robota 6-osio-
wego zawierajgce rowniez stojak montazowy,
interfejs oprogramowania do bezposredniego
sterowania przez maszyne Haas, skrzynke
interfejsu elektrycznego, ostony bezpieczenstwa
oraz wszystkie niezbedne elektromagnesy,
sprzet i kable.
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Haas
F1 Team
OFFICIAL MACHINE TOOL

BADZ W PELNI
ZAUTOMATYZOWANY
W CIAGU KILKU
GODZIN, A NIE DNI
CZY TYGODNI.

SYSTEMY Z COBOTEM

10 kg 15 kg

udzwigu udzwigu

- Zasieg: 800 mm - Zasieg: 1000 mm - Zasieg: 1300 mm
« Maks. waga czesci: 2,9 kg - Maks. waga czesci: 6,6 kg - Maks. waga czesci: 8,6 kg
« Rozmiar czesci: @14 - @133 mm « Rozmiar czesci: @16 - @152 mm « Rozmiar czesci: @15 - @222 mm

SYSTEMY Z ROBOTEM PRZEMYSLOWYM

« Maks. waga czesci: 3,6 kg « Maks. waga czesci: 17 kg » Maks. waga czesci: 18 kg
« Rozmiar czesci: @16 - @152 mm « Rozmiar czesci: @13 - @206 mm « Rozmiar czesci: @83 - @307 mm

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACJA W OBROBCECNC 13



CNC ILERI
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OBSLUGA OBRABIAREK amng =
KAZDEJ MARKI b NS ileri Teknoloji

CELE
ROBOTYCZNE

DOSKONALE PRZEMYSLANE, PROSTE
1 KONKURENCYJNE CENOWO,
GOTOWE CELE ROBOTYCZNE

10 zasad, jakimi kierujemy sie, korzystajac z rozwigzan CNC lleri:

1. Nie ma potrzeby programowania robota Fanuc, wystarczy zdefiniowa¢ detale.

2. Prosty i zarzadzany przez operatora.

3. Cena systemu wraz z wdrozeniem nizsza niz cena nowej maszyny.

4. Automatyczna kalibracja z maszyna dodatkowo oszczedza Twéj czas.

5. Zachowana przestrzen dla operatora, aby w razie potrzeby umozliwi¢ obstuge manuaina.
6. Automatyzacja zajmuje mato cennego miejsca.

7. Bezobstugowa konserwacja: nizsze koszty i brak przestojow.

8. Co najmniej 8h ciggtej pracy bez udziatu operatora.

9. Czas zatadunku i roztadunku nie zmniejsza wydajnosci maszyny CNC.

10. Automatyzacja uwzglednia inne operacje produkcyjne, wspierajac je.

CZY ZASTANAWIALISCIE SIE ILE GODZIN

NA ZMIANE PRACUJA WASZE OBRABIARKI?
POLICZYLISMY TO! U NASZYCH KLIENTOW,
PRZECIETNIE 3-4 GODZINY.

Przedstawiamy rozwigzania, Prezentowane cele wyposazone sg takze m. in. w: funkcje pracy
ktére pozwola na wykorzy- robota podczas wymiany detali, dodatkowe okno inspekcyjne do
stanie potencjatu maszyn kontroli detali, funkcje przedmuchu, podwdjne chwytaki, zdalne
w niemal 100% czasu, wsparcie, stacje repozycjonujace, funkcje przedmuchu, system

a jednoczesnie poprawia automatycznej kalibracji, system wygrodzen.

konkurencyjnos$é produktéw.
Opcjonalnie wyposazone w dodatkowy magazyn narzedzi,
uniwersalne separatory i inne rozwigzania, w zaleznosci od potrzeb.

Niezaleznie od producenta i dostawcy, wybrane rozwigzanie
dostosujemy do automatyzacji Twoje maszyny.

14 AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC
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ROBORATOR V1-5

Podstawowy model celi ze zwiekszong
przestrzenia tadunkowa. Zajmuje bardzo
matg przestrzen.

Przeznaczony do obstugi mniejszych
i sSrednich tokarek, pionowych centréw
obrébczych i szlifierek cylindrycznych.

« Robot Fanuc 10 kg, 6 osi

« 5 szuflad 600 x 400 mm

« Maks. wysokos¢ czesci 80 mm

« Maks. udzwig kazdej szuflady 50 kg
- Stacja kontroli detali

- Oprogramowanie SoftBoxy

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej

(of) [og | M2

CNCileri Teknoloji

ROBORATOR V1-3

Podstawowy model celi w niezwykle
konkurencyjnej cenie. Zajmuje bardzo
mata przestrzen.

Przeznaczony do obstugi mniejszych
i Srednich tokarek, pionowych centréw
obrébczych i szlifierek cylindrycznych.

« Robot Fanuc 7 kg, 6 osi

« 3szuflady 600 x 400 mm

« Maks. wysokosc¢ czesci 80 mm (160 mm opcja)
« Maks. udzwig kazdej szuflady 50 kg

« Stacja kontroli detali

» Oprogramowanie SoftBoxy

AUTOMATYZACJA W OBROBCECNC 15
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OBSLUGA OBRABIAREK
KAZDEJ MARKI

CNC ILERI
AN
N Teknoloj

ROBORATOR V2

Cela robotyczna, bedaca rozwinieciem
wersji podstawowej, o zwiekszonych
parametrach przestrzeni tadunkowej,
udzwigu i zasiegu pracy.

Przeznaczona do obstugi mniejszych i sSrednich
tokarek, pionowych i poziomych centréw
obrdbczych oraz szlifierek cylindrycznych.

« Robot Fanuc 12 kg, 6 osi

« 5 szuflad 800 x 600 mm

« Maks. wysokosc¢ czesci 100 mm

« Maks. udzwig kazdej szuflady 150 kg
- Stacja kontroli detali

- Oprogramowanie SoftBoxy

ROBORATOR V.3 MODEL HYBRYDOWY

Unikalng cecha wyrézniajaca tego modelu
jest umieszczenie robota na dodatkowej osi,
co pozwala na podawanie i odbiér detali
przez boczne okno obrabiarki.

W razie alternatywnej potrzeby manualnej
obstugi maszyny, operator ma nieograniczony
dostep do przestrzeni roboczej obrabiarki.
Przeznaczony do obstugi maszyn przez okno
boczne.

- Robot Fanuc 10 kg, 6 osi

- Dodatkowa siédma os robota

« 5 szuflad 800 x 600 mm

» Max. wysokosc czesci 100 mm

« Max. udzwig kazdej szuflady 150 kg
« Stacja kontroli detali

- Oprogramowanie SoftBoxy

16 AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC



CNC ILERI
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CNCiIeri Teknoloji

ROBORATOR V&

Rozwiniecie modelu V3 z wymiennym
i mobilnym magazynem detali.

Przeznaczony do obstugi maszyn
przez okno boczne.

« Robot Fanuc 10 kg, 6 osi
- Dodatkowa siédma os
« Mobilny magazyn szufladowy
- natychmiastowa podmiana catego magazynu
« 5 szuflad 800 x 600 mm
» Maks. wysokosc¢ czesci 100 mm
« Maks. udzwig kazdej szuflady 150 kg
« Stacja kontroli detali
« Oprogramowanie SoftBoxy

ROBORATOR V5

Cela robotyczna z ogromna
przestrzenia tadunkowa.

Przeznaczony do detali
o krotkim cyklu obréobczym.

- Robot Fanuc 10 kg, 6 osi

- 15 szuflad 800 x 600 mm

« Maks. udzwig szuflady 150 kg

» Maks. wysokosc¢ czesci 100 mm
- Oprogramowanie SoftBoxy

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACJA W OBROBCECNC 17



CNC ILERI
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OBSLUGA OBRABIAREK amng =
KAZDEJ MARKI b NS ileri Teknoloji

AVNI

System dedykowany do obstugi
dwoéch maszyn CNC.

» Obstuga dwdch maszyn

- Fanuc 12 kg / 25 kg / 35 kg, 6 osi

- 10 szuflad 1000 x 800 mm

» Maks. udzwig kazdej szuflady 150 kg
« Maksymalna wysokosc¢ 100 mm

- SoftBoxy Automation Software

Y-Loader

Cela robotyczna zaprojektowana do
automatyzacji produkcji jednostkowej.

Wyposazona w technologie RFID, umozliwia
nie tylko automatyczna wymiane detali,

ale w standardzie takze wymiane narzedzi
w obrabiarce.

- Robot FANUC 12 kg / 25 kg / 35 kg, 7 osi

- Magazyn z regulowanymi poétkami

« Pojemnos¢ magazynu do 108 detali i 48 czesci
« Maksymalna wysokosc¢ detali 200 mm

18 AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC



CNC ILERI
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CNCiIeri Teknoloji

T-REX

System przeznaczony do obstugi
wiekszych maszyn ze srednimi

i wiekszymi detalami, o znacznie
zwiekszonej przestrzeni tadunkowej
i udzwigu robota.

« Robot FANUC 12 kg / 25 kg / 35 kg

4 szuflady o wymiarach 800 x 600 mm
« Maks. udzwig kazdej szuflady 200 kg

- Maksymalna wysokosc detali 200 mm

WYKORZYSTAJ POTENCJAL SWOICH MASZYN
W NIEMAL 100% CZASU, NA 2 |1 3 ZMIANIE,
W SOBOTY | SWIETA

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC 19
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RODZINA CEL ROBOTYCZNYCH

ABB
FlexLoader™
SC 3000

UNIWERSALNE, KOMPLETNE
SYSTEMY DO OBSLUGI
DWOCH MASZYN CNC

Z SZEROKIM SPEKTRUM
GABARYTOW DETALI

Podstawowa cecha wyrézniajaca cele robotyczne ABB serii SC3000 jest wbudowany
system wizyjny. Daje to mozliwos$¢ nieporéwnywalnej z innymi rozwigzaniami elastycznosci,
zdecydowanie przyspiesza i utatwia obstuge systemu przy duzej zmiennosci produkcji.

NAJWAZNIEJSZE WYROZNIKI

« Przeznaczona do pracy mato, srednio lub wielkoseryjnej

« Praca takze z detalami wrazliwymi na wzajemna, fizyczna interakcje

» System wizyjny umozliwia podawanie detali bez potrzeby stosowania rozwigzan pozycjonujacych
+ 10 minut zajmuje uczenie nowego detalu z ograniczeniem dodatkowych operacji przezbrajania
-1 minute - tyle trwa zmiana detalu na wczesniej nauczony

« Elastycznosé przy duzej zmiennosci i krétkich seriach

- Nauka operatora systemu 1dzien, brak potrzeby programowania robota

- Brak koniecznosci wgrywania modelu 3D - system wizyjny sam tworzy model

- Znacznie wyzsza produktywnosé takze przy duzej zmiennosci i matych seriach produkcyjnych
» Mozliwos$é wyboru z szerokiej gamy dostepnych modeli w réznych konfiguracjach

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACJA W OBROBCE cNC 21



ELITE ROBOTS

Automatization & Robotics

OBSLUGA MASZYN CNC

ELITE

WIELOZADANIOWE e
ROBOTY WSPOLPRACUJACE
- COBOTY

SZYBKIE, Z DUZA
POWTARZALNOSCIA PRACY,
LATWE W UZYCIU

| PRZEMIESZCZANIU,
KONKURENCYJINE CENOWO

Zaprojektowane do dziatania w otoczeniu
ludzi, roboty wspétpracujace zmieniaja
sposoéb, w jaki myslimy o automatyzaciji.

S3 lzejsze i znacznie tatwiejsze w obstudze
niz tradycyjne roboty przemystowe, a liczne
systemy bezpieczenstwa potrafig unikaé
lub niwelowac¢ skutki ewentualnych kolizji.

Coboty Elite Robots szybko zyskaty doskonata
reputacje w branzy robotyki, z sukcesem
pokonujac najwieksze przeszkody dla
automatyzacji.

Coraz powszechniej wykorzystywane nie tylko
w obstudze maszyn CNC, ale takze w wielu
innych procesach, takich jak montaz, spawanie,
klejenie, inspekcja jakosci i wielu innych.

Oferujemy zardwno same coboty do szerokiej
palety zastosowan, jak i kompletne stanowiska
do obstugi maszyn CNC.

Na szczegolng uwage zastuguje zastosowanie

cobotow w sektorze edukacyjnym, do nauki
poprzez praktyczne zastosowanie robotyki.

22 AUTOMATYZACJIA W OBROBCE CNC
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ELITE ROBOTS

Automatization & Robotics

OBSLUGA MASZYN CNC

ELITE
ROBOTS
seria CS
Dedykowana dla klientow
poszukujacych urzadzen
najtatwiejszych w obstudze
i programowaniu. Rys. Ramie cobota z serii CS

Model Udzwig rahr:\?:ra\ia Zasieg pr?r‘::g’éé Powtarzalnosé
CS63 3 kg 16,5 kg 624 mm 1,5 m/s +0,02 mm
CS66 6 kg 22 kg 914 mm 1,5 m/s +0,03 mm
CS612 12 kg 37 kg 1304 mm 1,5 m/s +0,05 mm
CS620 20 kg 60 kg 1800 mm 3,9m/s +0,1 mm
CS625 25 kg 58 kg 1500 mm 33m/s +0,08 mm

Rys. Teach pendant cobota z serii CS

Rys. Sterownik wraz z teach pendantem cobota z serii CS

24 AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC



ELITE ROBOTS

Automatization & Robotics

ELITE
ROBOTS
seriA EC
Dedykowana dla klientéw,
ktérym tatwiej jest wykorzystaé
doswiadczenia w programowaniu
robotéw przemystowych. Rys. Ramie cobota z serii EC

Model Udzwig rahr:\?(::ia Zasieg Pr?rc::k:éé Powtarzalnosé
EC63 3 kg 13 kg 624 mm 2,0 m/s +0.02 mm
EC66 6 kg 17,5 kg 914 mm 2,8 m/s +0.03 mm
EC68-08 8 kg 17 kg 820 mm 2,5m/s +0.03 mm
ECe616 16 kg 32,5 kg 954 mm 2,8 m/s +0.03 mm
EC612 12 kg 33,5 kg 1304 mm 32m/s +0.05 mm
EC64-19 4 kg 33,5 kg 1900 mm 4,0 m/s +0.1 mm

Rys. Teach pendant i skrzynka sterownika cobota z serii EC.

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej AUTOMATYZACIA W OBROBCE CNC 25



+ Abplanalp EXALIVENITY ELITE ROBOTS

Automati ization & Robotics

ROBOTY WSP()LPRACUJACE - COBOTY
ZAKRES L
PRODUKTOWY

SZYBKOSC, ELASTYCZNOSC | NIEZAWODNOSC,
A TAKZE WIODACY STOSUNEK CENY

DO JAKOSCI - TO ZDECYDOWANE

ZALETY NASZYCH ROZWIAZAN

25 \
CS625
25 kg /1500 mm
20

CS620
20 kg /1800 mm

[ o( [
15
16 kg / 954 mm

Udzwig ()

EC612 / CS612
12 kg /1304 mm

10
EC68-08
8 kg /820 mm

= EC66 / CS66
6 kg /914 mm
EC64-19
EC63 / CS63 4 kg /1900 mm
3 kg /624 mm ‘
|

500 1000 1500 2000
Promien zasiegu (mm)
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Automatization & Robotics

NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

INDYWIDUALNE
PROJEKTY
AUTOMATYZACYJNE

W WIELU PRZYPADKACH ZAUTOMATYZOWANIE
OBSLUGI MASZYN WYMAGA CALKOWICIE
INDYWIDUALNEGO PODEJSCIA.

Oferujemy audyt techniczny, projektowanie i wykonanie zrobotyzowanych
stanowisk do obstugi maszyn, z uwzglednieniem specyficznych wymagan klienta
i procesu produkcyjnego.

Wykorzystywanie robotoéw do budowy stanowisk zautomatyzowanych wigze sie

Z projektowaniem i wykonawstwem podzespotdw mechanicznych, ktére sg zestawiane
w kompletne zintegrowane systemy maszyn wspotpracujacych z robotami.

Do najwazniejszych z nich naleza magazyny detali - stanowiska do odktadania
wykonanych elementdw czy urzadzenia do pozycjonowania detali.

www.abplanalp.pl/automatyzacja-produkcji-przemyslowej 27



+ Abplanalp EXAIVIIeIY] ABPLANALP

Automatization & Robotics

NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

STANOWISKA
DEDYKOWANE

STANOWISKA DEDYKOWANE Z UZYCIEM
ROBOTOW YASKAWA (MOTOMAN),
COBOTOW ELITE-ROBOTS, FANUC | ABB.

Wykorzystanie robotéw do budowy stanowisk zautomatyzowanych, wigze sie
z koniecznoscia posiadania wiedzy z ré6znych dziedzin techniki np. mechanika, elektryka,
programowanie, niekiedy réwniez wiedza z zakresu elektroniki przemystowej czy informatyki.

Przystepujac do prac nad stanowiskiem dedykowanym, zaczynamy od dokonania symulacji
pracy stanowiska, gdzie okreslamy zasiegi robota, mozliwosci wejscia robota do maszyny,
zakres przestrzeni do odktadania detali. Analizujemy czas cyklu robota w stosunku do czasu
pracy maszyny oraz okreslamy, ile detali zostanie wykonanych w ciggu jednostki czasu.
Dzieki temu, jesteSmy w stanie wyliczy¢ czas zwrotu inwestycji. Do projektowania czesci
mechanicznej, wykorzystujemy systemy CAD/CAM.

Zajmujemy sie rowniez wykonawstwem
podzespotéw mechanicznych, ktére sg
zestawiane w kompletne, zintegrowane
systemy maszyn wspotpracujacych

Z robotami.

Do najwazniejszych z nich naleza:

« magazyny detali - stanowiska do
odkfadania wykonanych elementdw,

« urzadzenia do pozycjonowania detali,

» wieze chwytakdw,

« modelowanie placdéw do chwytania
detali a takze: statywy, podajniki,
transportery, elementy do repozycji,
dodatkowe stacje do czyszczenia detali.

Swoim stanowiskom nadajemy
znak CE.

Symulacja stref kolizyjnych,
przy wchodzeniu robota z detalem
do maszyny.
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Automatization & Robotics

TOKARKI | FREZARKI

PRZYKLADY
ZASTOSOWAN
ROBOTOW
Z MASZYNAMI CNC

KOMPLETNE ROZWIAZANIA

Nasze stanowiska s3a rozwigzaniami
kompletnymi. Projektujemy i wykonujemy
m.in. mocowanie detali czy dobdér automa-
tycznych elementéw zaciskowych np. imadet.

W razie koniecznosci wszystkie elementy
mocowania, montujemy na czwartej osi,
ktora nazywana jest ,kotyska” .

ANALIZA SPOSOBU TRZYMANIA DETALU

Ztozonosé procesu technologicznego,
optymalizacja czasu pracy maszyny, wymaga
od nas doktadnego przeanalizowania sposobu
trzymania detalu.

Zdarza sig, ze wieza chwytakow, ktdra znajduje
sie w kisci robota, posiada kilka zamontowanych
chwytakoéw.

Uktad trzech chwytakow w kisci robota.
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ABPLANALP

Automatization & Robotics

TOKARKI | FREZARKI

WSZYSTKIE TYPY MASZYN
Z NASZEJ OFERTY

Nasze rozwigzania automatyzacji jesteSmy w stanie dostarczy¢ do wszystkich typow
maszyn, proponowanych w portfolio firmy Abplanalp.

Integracja robota Motoman GP25-12 z maszynami Nakamura Tome WT-250I1.
INTEGRACJA SYSTEMOW POMIAROWYCH

Ztozone procesy technologiczne wymagaja
zastosowania urzadzen pomiarowych np.
mikrometréw optycznych a czasami nawet
maszyn pomiarowych, ktére z powodze-
niem integrujemy.

Integrujemy m.in. maszyny pomia-
rowe Renishaw, Zeiss, Kyence.
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Automatization & Robotics

ABPLANALP

TOKARKI | FREZARKI

POTRZEBUJESZ STANOWISKA DEDYKOWANEGO?

SKONTAKTUJ SIE!

Mamy doswiadczenie w podawaniu detali
o wadze okoto 30 kg, uzywajac odpowiednio

duzych robotéw o udzwigu 50 kg i wiekszych.

Zachecamy do kontaktu w sprawie zaprojekto-
wania i wykonania stanowiska dedykowanego
lub doposazenia maszyn w systemy:

« czyszczenia detali, przedmuchy, przedmuchy
przez kanat chtodzacy,

» wieze chwytakow,

« czujniki zacisku imadet,

« projektowanie i wykonywanie palcow
do chwytakdw,

- inne, dedykowane elementy.
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Masz pytania?
Jestesmy do Twojej dyspozycji!

S
tel. +48 785 996 758
D

automatyzacja@abplanalp.pl

Abplanalp Sp. z o.0.
02-979 Warszawa
ul. Kostrzynska 36

T: (+48 22) 379 44 00
biuro@abplanalp.pl

www.abplanalp.pl
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